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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch
4-1. Punch plate
4-2. Sandpaper

7-1. Groove

7-2. Front fixing cardboard
7-3. Front side of paper dust bag

11-1. Holding tab
12-1. Dust box
12-2. Dust nozzle

4-3. Guide 8-1. Claws 13-1. Latch
5-1. Velcro sandpaper 8-2. Upper part 13-2. Dust nozzle
5-2. Base 9-1. Notch
6-1. Dust bag 9-2. Guide
SPECIFICATIONS
Model BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557
Pad size 112mm x102mm
Orbits per minute (min™") 14,000
Dimensions (L x W x H) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Net weight 1.1kg 1.2 kg 1.0 kg
Safety class =0]]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model BO4555

Sound pressure level (Lya) : 80 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Model BO4556

Sound pressure level (Lya) : 82 dB(A)
Sound power level (Lya) : 93 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model BO4557

Sound pressure level (Lya) : 76 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Model BO4558

Sound pressure level (Lya) : 79 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model BO4555

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (an) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model BO4556

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a) : 3.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model BO4557,B04558

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-14
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Finishing Sander
Model No./ Type: BO4555,B04556,B04557,B04558
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB021-4

SANDER SAFETY WARNINGS

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5.  Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the tool is switched off.

To start the tool, press the " | " side of the switch. To stop
the tool, press the " O " side of the switch.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.



Installing or removing abrasive paper

Fig.2

Open the paper clamp by raising on the lever to release
from the locking port and then Insert the paper end into
the clamping part, aligning the paper edges even and
parallel with the sides of the base. (Bending the paper
beforehand makes attachment easier). Once the paper is
in place, return the lever to its original position.

Fig.3

Repeat the same process for the other end of the base,
maintaining the proper paper tension.

After inserting the paper, make sure the clamping part
hold it securely. Otherwise the paper will be loose and
subject to slippage, resulting in uneven sanding
operation.

Fig.4

When using the dust bag, make holes in the abrasive
paper using the punch plate as follows:

1. Set the tool upside down.

2. Place the punch plate over the abrasive paper so
that the bent sides of the punch plate are flush with
the paper edges.

3. Press the punch plate to make holes in the
abrasive paper.

A\CAUTION:
Be sure to remove the punch plate before operating
the tool.

Model BO4555 only

NOTE:
Use Makita hook-and-loop sandpaper with this sander.

Fig.5
1. Set the tool upside down so that the pad is on top.
2. Position the sandpaper to fit the shape of the base.
Be sure to align the holes on the sandpaper with
the holes on the pad (the dust will be sucked into
these holes; it is therefore important to leave them
open).
3. Press the paper firmly over the pad.
To remove the sandpaper:
1. Set the tool upside down so that the sandpaper is

on top.
2. Grasping one corner of the sandpaper, peel it from
the pad.
NOTE:
If the sandpaper is in good condition, save it for
further use.

Dust bag (accessory)

Fig.6

The use of the dust bag makes sanding operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit the
bag's entry port onto the dust spout on the tool. Make
sure that the hole in the bag's entry port is just over the
pimple-like protrusion on the dust spout.

For the best results, empty the dust bag when it becomes
approximately half full, tapping it lightly to remove as
much dust as possible.

Installing paper dust bag (accessory)

Fig.7

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing cardboard
of the paper dust bag into the groove of the paper dust
bag holder.

Fig.8

Then press the upper part of the front fixing cardboard in
arrow direction to hook it onto the claws.

Fig.9
Fig.10
Insert the notch of the paper dust bag into the guide of

the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Installing paper filter bag

Fig.11

Make sure that the logo on the cardboard lip and the logo
on the dust box are on the same side, then install the
paper filter bag by fitting the cardbord lip in the groove of
each holding tab.

Fig.12

Make sure that the logo on the cardboard lip and the logo
on the dust nozzle are on the same side, then install the
dust nozzle on the dust box.

Removing dust box and paper filter bag.

Fig.13
Remove the dust nozzle by pushing the two latches.

Fig.14

Remove the paper filter bag first by pinching the logo
side of its cardboard lip, then by pulling the cardboard lip
downwards to move it out of the holding tab of the dust
box.

OPERATION

Sanding operation
Fig.15
/\CAUTION:
Never run the tool without the abrasive paper. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper and/or shorten tool life.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. A finishing sander is generally used
to remove only a small amount of material at a time.
Since the quality of the surface is more important than
the amount of stock removed, do not bear down on the
tool. Keep the base flush with the workpiece at all times.



MAINTENANCE

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive paper (without pre-punched holes)
Paper dust bag
Paper dust bag holder
Punch plate
Dust bag
Dust box
Paper filter bag



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1. Strdmbrytare

4-1. Halstans

4-2. Sandpapper

4-3. Anslag

5-1. Sandpapper med kardborr

Forklaring till 6versiktsbilderna

7-1. Spar

7-2. Fastskiva

7-3. Framsidan av pappersdammpasen
8-1. Klor

8-2. Ovre delen

11-1. Fastflikar

12-1. Dammuppsamlingslada
12-2. Dammunstycke

13-1. Sparr

13-2. Dammunstycke

5-2. Bottenplatta 9-1. As
6-1. Dammpéase 9-2. Anslag
SPECIFIKATIONER
Modell BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557

Slipplattans storlek

112mm x102mm

Omlopp per minut (min™")

14 000

Matt (L x B x H)

131 mmx t12mm x t42mm_|

131 mm x 112 mm x 141 mm

131 mm x 112 mm x 137 mm

Vikt

1,1 kg

1,2 kg 1,0 kg

Sékerhetsklass

B/

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer dndras utan féregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.

« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

Anvandningsomrade

ENE052-1

Anvéand horselskydd

Verktyget ar avsett for slipning av stora ytor i tra, plast

och metall, samt for malade ytor.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spéanning som

ENF002-1 Vibration

ENG900-1

Vibrationens totalvérde (tre-axlars vektorsumma) matt

enligtEN60745:

anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrom. Den ar

dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och far
darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Modell BO4555

Ljudtrycksniva (Lpa): 80 dB(A)
Méttolerans (K): 3 dB(A)

Bullernivan vid arbete kan éverstiga 80 dB (A).

Modell BO4556

Ljudtrycksniva (Lpa): 82 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 93 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Modell BO4557

Ljudtrycksniva (Lpa): 76 dB(A)
Méttolerans (K): 3 dB(A)

Bullernivan vid arbete kan éverstiga 80 dB (A).

Modell BO4558

Ljudtrycksniva (Lpa): 79 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)

ENG905-1

Modell BO4555

Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (an): 2,5 m/s? eller mindre
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Modell BO4556

Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (an) : 3,0 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Modell BO4557,B04558

Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (an) : 3,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med

en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i

prelimindr bedémning av

exponering for vibration.

Bullernivan vid arbete kan éverstiga 80 dB (A).



/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-14
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Osc, planslipmaskin
Modelinr./ Typ: BO4555,B04556,B04557,B04558
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

VARNING Las igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

GEB021-4

SAKERHETSVARNINGAR FOR

SLIPMASKIN

1. Anvand alltid skyddsglaségon. Vanliga
glaségon och solglaségon ar INTE

skyddsglasdgon.

2. Hall maskinen stadigt.

3. Lamna inte maskinen igang. Anvind endast
maskinen nér du haller den i hdanderna.

4. Detta verktyg ar inte vattenskyddat, anvand
darfor inte vatten pa arbetsstyckets yta.

5. Ventilera arbetsplatsen ordentligt nar du utfor
sliparbeten.

6. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsakerhetsblad.

7. Anvands verktyget for slipning av vissa
produkter, farger och tra, kan anvéandaren
utsittas for damm som innehaller farliga
amnen. Anvand lampligt andningsskydd.

8. Se fore anvandning till att underlagsplattan
inte ar sprucken eller trasig. Sprickor och
skador kan orsaka personskada.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och

natsladden urdragen innan du
funktionskontrollerar maskinen.

justerar eller

Avtryckarens funktion
Fig.1
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangd innan du
ansluter den till elnatet.
Tryck pa sidan " | " pa knappen for att sla pa maskinen.
Tryck pa sidan " O " pa knappen for att stoppa maskinen.

MONTERING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.



Montering eller demontering av slippapper
Fig.2

Oppna pappersklamman genom att hoja spaken s& att
den lasande delen slapper och for sedan in dnden pa
pappret i den klAmmande delen. Rikta sedan in papprets
kanter jamnt och parallellt med bottenplattans sidor. (Det
gar lattare att satta fast pappret om det bgjs lite i forvag).
Aterfér sedan spaken till dess ursprungliga lage efter att
pappret &r pa plats.

Fig.3

Utfér samma mandver for bottenplattans andra ande,
och se till att papperet halls strackt.

Kontrollera att den klammande delen haller fast pappret
ordentligt, efter det att pappret forts in. | annat fall kan
pappret lossa och orsaka att maskinen glider under
arbetets gang, vilket leder till ett ojamnt sliparbete.

Fig.4

Vid anvandning av dammpasen skall hal goras i
slippappret med halstansen pa foljande satt:

1. Placera maskinen upp och ner.

2. Placera halstansen o&ver slippappret, sa att
halstansens bojda sidor ligger jamnt mot papprets
kanter.

3. Tryck pa halstansen for att géra hal i slippappret.

/\FORSIKTIGT!
Se till att ta bort halstansen innan maskinen
anvands.

Endast modell BO4555

OBS!

Anvand Makitas slippapper med kardborrfaste till denna
slipmaskin.

Fig.5

1. Placera maskinen upp och ner, sa att slipplattan
kommer uppat.

2. Satt pa slippappret sa att det passa bottenplattans
form. Se till att halen i slippappret passar in mot
halen i slipplattan (dammet kommer att sugas ut
genom dessa hal, och det ar darfor viktigt att de
lamnas 6ppna).

3. Tryck fast papperet ordentligt mot slipplattan.

Borttagning av slippapper:

1. Placera maskinen upp och ner, sa att slippappret
kommer uppat.

2. Fatta tag i ett av slippapprets hérn, och dra av
papperet fran slipplattan.

0OBS!
Du kan spara slippappret for framtida bruk om det
ar i gott skick.

Dammpase (tillbehor)

Fig.6

Slipningsarbetet blir dammfritt och uppsamlingen av
damm enkel vid anvandning av dammpase. Fast pasens
Oppningshal pa dammutkastet pa maskinen, for att fasta

dammpasen. Kontrollera att halet i dammpasens
Oppning ar precis 6ver den utskjutande delen pa
dammutkastet.

For basta resultat bér dammpasen tdmmas néar den har
blivit ungefar halvfull, genom att latt sla pa den for att
avlagsna sa mycket damm som mdjligt.

Montering av pappersdammpasen (tillbehor)
Fig.7

Placera pappersdammpasen i dammpasehallaren med
dess framsida uppéat. Satt i pappersdammpasens framre
fastskiva av papp i dammpasehallarens spar.

Fig.8

Tryck sedan den dvre delen av fastskivan i pilens riktning,
sa att den hakar fast i klorna.

Fig.9
Fig.10
Sétt fast skaran i dammpasen pa ledskenan i hallaren for

pappersdammpasar. Montera sedan hallarsatsen for
pappersdammpase pa maskinen.

Montering av pappersfilterpase

Fig.11

Kontrollera att logotypen pa kartongkanten och
logotypen pa dammuppsamlingsladan &r pa samma sida.
Montera sedan pappersfilterpdsen genom att passa in
kartongkanten i sparet for varje fastflik.

Fig.12
Kontrollera att logotypen pa kartongkanten och
logotypen pa dammunstycket &r pa samma sida.

Montera sedan dammunstycket pa
dammuppsamlingsladan.
Borttagning av dammuppsamlingslada och

pappersfilterpase.

Fig.13
Ta bort dammunstycket genom att trycka pa det tva
lasanordningarna.

Fig.14

Ta forst bort pappersfilterpasen genom att pressa pa den
sidan av kartongkanten som har logotypen. Tryck sedan
kartongkanten nedat for att fa& ut den wur
dammuppsamlingsladans fastflik.

ANVANDNING

Slipning

Fig.15

/\FORSIKTIGT!
Anvand aldrig maskinen utan
Slipplattan kan skadas allvarligt.
Tvinga inte maskinen. Alltfor hart tryck kan minska
slipningseffektiviteten, skada slippappret och
forkorta maskinens livslangd.

Hall maskinen stadigt. Starta maskinen och vanta tills

den uppnatt full hastighet. Placera sedan maskinen

forsiktigt pa arbetsstyckets yta. En osc. planslipmaskin

slippapper.



anvands normalt endast for att slipa bort sma mangder
av materialet. Eftersom ytans kvalitet ar av storre vikt an
hur mycket som slipas bort, bor du inte trycka for mycket
mot maskinen. Hall hela tiden bottenplattan plant mot
arbetsstycket.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstéangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och utbyte
av  kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehér.
- Slippapper (utan forstansade hal)
Pappersdammpase
Hallare for pappersdammpase
Halstans
Dammpase
Dammuppsamlingslada
Pappersfilterpase



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Bryter
4-1. Stanseplate
4-2. Sandpapir

7-1. Spor

7-2. Festepapp foran
7-3. Forsiden av papirstgvposen

11-1. Festeklemme
12-1. Stgvboks
12-2. Stgvmunnstykke

4-3. Faring 8-1. Klemmer 13-1. Klemme
5-1. Velcro sandpapir 8-2. Overdel 13-2. Stgvmunnstykke
5-2. Feste 9-1. Fordypning
6-1. Stevpose 9-2. Fering
TEKNISKE DATA
Modell BO4555 | B0O4556 BO4558 BO4557
Putestorrelse 112mm x102mm
Sykluser per minutt (min™") 14 000
Mal (L x B x H) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Nettovekt 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Sikkerhetsklasse =0]]

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE052-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & pusse store treflater, plast
og metallmaterialer samt malte overflater.

ENF002-1
Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Modell BO4555

Lydtrykkniva (Lya) : 80 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Staynivaet under arbeid kan overskride 80 dB (A).

Modell BO4556

Lydtrykkniva (Lya) : 82 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 93 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Modell BO4557

Lydtrykkniva (Lya) : 76 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Staynivaet under arbeid kan overskride 80 dB (A).

1"

Modell BO4558

Lydtrykkniva (Lpa) : 79 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Staynivaet under arbeid kan overskride 80 dB (A).

Bruk herselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien
bestemt i henhold til EN60745:

(triaksial ~ vektorsum)

Modell BO4555

Arbeidsmodus: pussing av metallplate
Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell BO4556

Arbeidsmodus: pussing av metallplate
Genererte vibrasjoner (ay): 3,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell BO4557,B04558

Arbeidsmodus: pussing av metallplate
Genererte vibrasjoner (ay): 3,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av




eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-14
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erkleerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Slipemaskin for finsliping
Modelinr./type: BO4555,B04556,B04557,B04558
er serieprodusert og
samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Direkter
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner
for senere bruk.

GEB021-4

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
SLIPEMASKIN
1.

Du ma alltid bruke vernebriller eller
ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er
IKKE vernebriller.

2. Hold maskinen godt fast.

3. lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

4. Denne maskinen er ikke vanntett, sa ikke bruk
vann pa arbeidsstykket.

5. Ventiler arbeidsomradet skikkelig nar du
pusser noe.

6. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vare giftige. Treff tiltak for a hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

7. Ved bruk av denne maskinen til & pusse non
produkter, maling og tre, kan brukeren blir
utsatt for steov fra farlige stoffer. Bruk
passende pustebeskyttelse.

8. Fer du begynner & bruke rondellen, ma du
undersgke den for sprekker eller andre skader.
Sprekker eller skader kan resultere i
helseskader.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

Fig.1

AFORSIKTIG:
Far du setter stapselet inn i kontakten, ma du alltid
forvisse deg om at verktayet er slatt av.

Start verkteyet ved a trykke pa den siden av bryteren

som er merket med " | ". Stopp verktgyet ved a trykke pa
den siden av bryteren som er merket med " O ".



MONTERING

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du utfarer noe
arbeid pa maskinen.

Montere eller fijerne slipepapir

Fig.2

Apne papirklemmen ved & heve spaken slik at klemmen
frigjeres fra lasesporet og sett papirenden inn i klemmen.
Juster papirkantene jevnt og parallelt med sidene pa
foten. (Det blir lettere a feste papiret hvis det brettes pa
forhand). Sett spaken tilbake i opprinnelig stilling nar
papiret er pa plass.

Fig.3

Gjenta samme prosess for den andre enden av foten,
mens du holder riktig stramming i papiret.

Nar papiret er satt i, ma du forsikre deg om at klemmen
holder det godt fast. Ellers kan papiret lgsne og glippe og
fare til ujevn sliping.

Fig.4
Nar du bruker stovpose, ma du lage hull i slipepapiret
med hulleplaten slik:
1. Plasser verktgyet opp ned.
2. Legg hulleplaten over slipepapiret slik at den
bayde siden pa platen er i flukt med papirkantene.
3. Trykk pa hulleplaten for & lage hull i slipepapiret.

A\FORSIKTIG:
Husk a ta av hulleplaten fer verktayet brukes.
Bare for modell BO4555

MERK:

Bruk Makitas krok-og-lgkke-sandpapir

slipemaskinen.

Fig.5

1. Sett maskinen opp ned, sa puten vender oppover.

2. Plasser sandpapiret sa det passer til formen pa
foten. Pass pa a plassere hullene i sandpapiret
overett med hullene i puten (stevet suges inn i
disse hullene; derfor er det viktig a la dem veere
apne).

3. Trykk papiret godt ned pa puten.

Fjerne sandpapiret:

1. Sett maskinen opp ned, sa sandpapiret er gverst.

2. Tatak i ett hjgrne av sandpapiret og trekk det av
puten.

med denne

MERK:
Hvis sandpapiret er i god stand, kan du ta vare pa
det for senere bruk.
Stovpose (tilbeheor)
Fig.6
Stovposen forenkler stgvoppsamlingen og gjer
slipeoperasjonene renere. For a feste stovposen ma du

trae poseapningen over stussen. Forviss deg om at hullet
i poseapningen er like over det vorteliknende
fremspringet pa stevstussen.

Resultatet blir best om du temmer stevposen nar den er
ca. halvfull, ved & banke lett pa den for a fierne sa mye
stav som mulig.

Montere papirstovpose (tilbehor)

Fig.7

Plasser papirstavposen pa papirstavposeholderen med
forsiden oppover. Stikk papplaten pa forsiden av
stavposen inn i sporet til papirstavposeholderen.

Fig.8

Trykk s& den @vre delen av papplaten i retning av pilen
for & hekte den innpa krokene.

Fig.9
Fig.10
Stikk hakket pa papirstevposen inn i feringen til
papirstevposeholderen. Monter deretter

papirstevposeholdersettet p& maskinen.
Montere papirfilterposen

Fig.11

Kontroller at logoen pa& pappkanten og logoen pa
stgvboksen er pa samme side. Deretter monterer du
papirfilterposen ved a feste pappkanten i sporet pa hver
festeklemme.

Fig.12

Kontroller at logoen pa& pappkanten og logoen pa
stgvdysen er pa samme side. Deretter monterer du
stgvdysen pa stevboksen.

Slik fierner du stavboksen og papirfilterposen.

Fig.13
Fjern stevdysen ved a trykke pa de to utlaserne.

Fig.14

Fjern papirfilteposen ved a holde i pappkanten pa
logosiden og deretter trekke pappkanten nedover og ut
av festeklemmene pa stevboksen.

BRUK
Slipedrift
Fig.15
/A\FORSIKTIG:
Maskinen ma aldri brukes uten slipepapir. Du kan
gjere stor skade pa rondellen.
Bruk aldri makt pa maskinen. For stor kraft kan
redusere slipeeffektiviteten, edelegge slipepapiret
og/eller forkorte maskinens levetid.
Hold maskinen godt fast. Sla pa maskinen, og vent til den
oppnar fullt turtall. Sett s& maskinen forsiktig pa overflaten
av arbeidsemnet. En finslipemaskin brukes til & fierne bare
sma mengder materiale av gangen. Siden kvaliteten av
overflaten er viktigere enn mengden materiale som fiernes,
ma du ikke legge stort press pa maskinen. Hold foten i
flukt med arbeidsemnet til enhver tid.



VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:

For

Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

a4 opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfgres av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid brukes
reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/\FORSIKTIG:

Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

Slipepapir (uten forhandsstansede huller)
Papirstgvpose

Papirstevposeholder

Hullplate

Stevpose

Stavboks

Papirfilterpose



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Kytkin
4-1. Lavistinlevy
4-2. Hiekkapaperi

7-1. Ura

7-2. Etuosaan kiinnittyvé kartonki
7-3. Paperip6lypussin etupuoli

11-1. Pidike
12-1. Pdlylokero
12-2. Polysuutin

4-3. Ohjain 8-1. Kynnet 13-1. Salpa
5-1. Velcro hiekkapaperi 8-2. Ylempi osa 13-2. Polysuutin
5-2. Pohja 9-1. Lovi
6-1. Polypussi 9-2. Ohjain
TEKNISET TIEDOT
Malli BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557
Tyynyn koko 112mm x102mm
Kierrosta minuutissa (min™") 14 000
Mitat (P x L x K) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Nettopaino 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Turvallisuusluokka =0]]

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE052-1

Kayttotarkoitus

Tybkalu on tarkoitettu suurten puu-, muovi- ja

metallipintojen sekad maalattujen pintojen hiomiseen.
ENF002-1

Virtaldhde

Koneen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos

maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Malli BO4555

Aénenpainetaso (La): 80 dB(A)
Epatarkkuus (K): 3 dB (A)
Tyoskentelyn aikana melutaso voi ylittaa 80 dB (A).

Malli BO4556

Aénenpainetaso (Lya): 82 dB(A)
Aanitehotaso (Lwa): 93 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Malli BO4557

Aénenpainetaso (Lya): 76 dB(A)
Epatarkkuus (K): 3 dB (A)
Tyoskentelyn aikana melutaso voi ylittaa 80 dB (A).

Malli BO4558

Aanenpainetaso (Lya): 79 dB(A)
Epatarkkuus (K): 3 dB (A)
Tyoskentelyn aikana melutaso voi ylittda 80 dB (A).

Kayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Viarahtely

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maéritelty EN60745mukaan:

Malli BO4555

Tydtila : metallilevyn hionta
Tarinapaasto (an) : 2,5 m/s? tai pienempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s®

Malli BO4556

Tydtila : metallilevyn hionta
Varahtelynpaasto (an) : 3,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Malli BO4557,B04558

Tydtila : metallilevyn hionta
Varahtelynpaasto (an) : 3,5 m/s®
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla ty6kaluja keskenaan.



limoitettua tarinapaastdarvoa voidaan
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

kayttaa

/A\VAROITUS:

Sahkotyokalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttoolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-14
Vain Euroopan maille

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Viimeistely hiomakone
Mallinro/Tyyppi: BO4555,B04556,B04557,B04558
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllépidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Sdilyta varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEB021-4

HIOMAKONEEN
TURVALLISUUSOHJEET

Kiyta aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

2.  Pida tyokalua tiukasti.

3. Ala jatd konetta kdymiin itsekseen. Kiyti
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kddessa.

4. Tata tyokalua ei ole suunniteltu vesitiiviiksi.
Al siis kayta vetts tydkappaleen pinnalla.

5. Tuuleta tyoskentelyalue hyvin, kun suoritat
hiekkapaperihiontaa.

6. Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisdanhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

7. Taman koneen kayttd hiomaan tuotteita,
maalia ja puuta voi altistaa kayttdjan
vahingollisia aineita sisaltaville polylle. Kayta
asianmukaista hengityssuojainta.

8. Varmista ennen kayttoa, ettei suojaimen
pehmusteessa ole halkeamia tai murtumia.
Halkeamat tai murtumat voivat aiheuttaa
henkilovahinkoja.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokéyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTAKUVAUS

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.
Kytkimen toiminta
Kuva1

/\HUOMAUTUS:
Ennen tydkalun virtaan kytkemista tarkista aina,
etta tydkalu on pois paalta.
Kéynnistat tyokalun painamalla kytkimen -puolta.
Pysaytat tydkalun painamalla kytkimen " O " -puolta.

KOKOONPANO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etté laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitdan.



Hiomapaperin asennus ja poisto

Kuva2

Avaa paperinpuristin nostamalla vipua lukitusportista
vapauttamiseksi ja liitd paperin paa puristinosaan siten,
ettd paperin reuna on samansuuntaisesti ja tasaisesti
pohjan reunan kanssa. (Jos taivutat paperin etukateen,
sen littminen on helpompaa). Kun paperi on paikallaan,
palauta vipu sen alkuperaiseen asemaansa.

Kuva3

Toista sama prosessi pohjan toisessa péaadyssa,
yllapitaen sopivaa paperin pingotusta.

Paperin liittdmisen jalkeen varmista, ettd puristusosa
pitéa sitd kunnolla paikallaan. Muuten paperi on valjasti

ja saattaa luisua alas, aiheuttaen tasattoman
hiontatoiminnan.

Kuvad

Kun kaytat pdlypussia, tee reikid hiontapaperiin

rei'ityslevya kayttéden seuraavalla tavalla:
1. Aseta tydkalu yldsalaisin.

2. Aseta rei'ityslevy hiontapaperin ylle siten, etta
rei'ityslevyn taivutetut sivut ovat samassa tasossa
paperin reunojen kanssa.

3. Paina rei'ityslevya tehdaksesi reikia
hiontapaperiin.

AHUOMAUTUS:

Poista varmasti rei'ityslevy ennen tydkalun kayttoa.
Vain mallille BO4555

HUOMAUTUS:
Kayta Makitan koukku-ja-silmukka hiomapaperia tdman
hiomakoneen kanssa.

Kuva5

1. Aseta tyokalu ylosalaisin siten, ettd tyyny on
ylhaalla.

2. Asenna hiomapaperi siten, ettd se on pohjan

muotoinen. Kohdista varmasti hiomapaperin reiat
tyynyssa oleviin reikiin (poly imeytyy naihin reikiin;
on siksi tarkeaa jattda ne aukinaisiksi).
3. Paina paperi lujasti tyynyn yli.
Hiomapaperin poisto:
1. Aseta tyokalu ylésalaisin siten, ettd hiomapaperi

on ylhaalla.
2. Tarttuen hiomapaperin yhteen kulmaan, kuori se
pois tyynysta.
HUOMAUTUS:

Jos hiomapaperi on hyvassa kunnossa, pisté se
talteen mydhempaa kayttéa varten.

Polypussi (lisdvaruste)

Kuvaé

Pdlypussin kaytté tekee hiontatoiminnan puhtaaksi ja
polynkeruun helpoksi. Kiinnitat pdlypussin asentamalla
pussin suu tyékalussa olevan polynokan paalle. Varmista,
etté pussin suulla oleva aukko ylittda juuri pélynokassa
olevan nappyla-tyyppisen ulkoneman.

Saat parhaan tuloksen tyhjentamalla pdlypussin, kun se
on noin puoliksi tdynna, napauta sita hiukan poistaaksesi
niin paljon pélya kuin mahdollista.

Paperipdlypussin asentaminen (lisdvaruste)

Kuva7

Aseta paperipdlypussi sen pitimeen siten, ettd sen
etupuoli osoittaa ylospain. Kiinnitd paperipolypussin
etukiinnityskartonki paperipdlypussin pitimen uraan.
Kuva8

Paina sitten etukiinnityspahvin ylempaa osaa nuolen
suuntaan koukkaaksesi se kynsiin.

Kuva9

Kuva10

Kiinnitéd paperipdlypussin lovi paperipdlypussin pitimen
ohjaimeen. Kiinnité sitten paperipdlypussin pidinsarja
ty6kaluun.

Paperisuodatinpussin kiinnittdminen

Kuva11

Varmista, ettéd pahvikielekkeen ja pdlylokeron logot ovat
samalla puolella ja asenna paperisuodatinpussi sitten
paikalleen sovittamalla pahvikielekkeet pidikkeisiin.

Kuva12

Varmista, ettd pahvikielekkeen ja polysuuttimen logot
ovat samalla puolella ja kiinnitd poélysuutin sitten
polylokeroon.

Pdlylokeron ja paperisuodatinpussin irrottaminen.

Kuva13
Irrota polysuutin painalla salpoja.

Kuva14

Irrota paperisuodatinpussi painamalla pahvikielekkeen
logo-puolta ja vetamalla kielekettd alaspain niin, etta
kieleke irtoaa pdlylokeron pidikkeesta.

KAYTTO

Hiomistoiminta
Kuva15
/A\HUOMAUTUS:
Ala koskaan aja tydkalua ilman hiomapaperia.
Tyyny saattaa vahingoittua vakavasti.
Al koskaan pakota tyokalua. Liiallinen paine voi
alentaa hiontatehoa, vaurioittaa hiomapaperia ja/tai
lyhentaa tydkalun kayttoikaa.
Ota koneesta luja ote. Kéynnista sitten tydkalu ja odota,
kunnes se saavuttaa tdyden nopeuden. Aseta sitten
tyokalu hellavaroen tyokappaleen pinnalle.
Viimeistely-hiomakonetta kaytetaan yleisesti vain pienen
materiaalimaaran poistamiseen kerralla. Koska pinnan
laatu on tarkedmpi, kuin poistettu kanta, aléa nojaa
tydkaluun. Pida pohja aina samassa tasossa
tydkappaleen kanssa.



HUOLTO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotéita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN

sailyttdmiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen

tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,

sekd muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia
kayttaen.

LISAVARUSTEET

/AHUOMAUTUS:
Seuraavia lisavarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisdvarusteiden tai
laitteiden kaytté voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.
« Hiontapaperi (ilman etukateen lavistettyja aukkoja)
Paperipdlypussi
Paperipdlypussin pidin
Lavistinlevy
Pélypussi
Pélylokero
Paperisuodatinpussi



LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1. Sledzis
4-1. Caursitna plaksne
4-2. SmilSpapirs

Kopskata skaidrojums

6-1. Putek|u maiss
7-1. Rieva
7-2. Kartons, kas nostiprina priekSpusi

9-2. Vadikla
11-1. NostiprinaSanas kepina
12-1. Puteklu ieliktnis

4-3. Vadikla 7-3. Papira putek|u maisa priekSpuse 12-2. Putek|sUcéja uzgalis
5-1. Liplentes stiprinajuma veida 8-1. Skavas 13-1. Aizturis
smilSpapirs 8-2. Augséja dala 13-2. Putek|stcéja uzgalis
5-2. Pamatne 9-1. lerobs
SPECIFIKACIJAS
Modelis BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557
Paliktna izmérs 112mm x102mm
Apgriezieni mindté (min™) 14 000
Gabariti (G x P xA) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mmx 112 mm x 137 mm
Neto svars 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Drogibas klase 8y

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoi EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts lielu koka virsmu, plastmasas
un metala materialu, ka arT krasotu virsmu
nolidzinasanai.

ENF002-1
Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baroSanas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baro$anu. Tiem ir divkarsa
izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc tos var
izmantot bez zemé&juma.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na ITmenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Modelis BO4555

Skanas spiediena lTmenis (L,a): 80 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB (A)
Skanas Iimenis stradajot var parsniegt 80 dB (A).

Modelis BO4556

Skanas spiediena limenis (L,a): 82 dB(A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 93 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Modelis BO4557

Skanas spiediena Iimenis (L,a): 76 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB (A)
Skanas Iimenis stradajot var parsniegt 80 dB (A).

Modelis BO4558

Skanas spiediena limenis (Lya): 79 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB (A)
Skanas Iimenis stradajot var parsniegt 80 dB (A).

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Modelis BO4555

Darba rezims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas izmesi (an) : 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

Modelis BO4556

Darba rezims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas emisija (an) : 3,0 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Modelis BO4557,B04558

Darba rezims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas emisija (an) : 3,5 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novértéjuma.



ABRIDINAJUMS

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas
vértibas atkaribd no darbarika izmantoSanas
veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka art palaides
laiku).

ENH101-14
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Apdares slipmasina
Modela nr../ Veids: BO4555,B04556,B04557,B04558
ir sérijas razojums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

»Makita International Europe Ltd”,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglija

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
"Makita Corporation”
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPANA

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridindjumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.
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GEB021-4

SLIPMASINAS DROSIBAS
BRIDINAJUMI

Vienmér lietojiet aizsargbrilles. Parastas
brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

2. Turiet darbariku stingri.

3. Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

4. Sis darbariks nav Gdensdross, tade| uz
apstradajama materiala virsmas neizmantojiet
adeni.

5. Veicot shpésanas darbus, darba vietu
atbilstosi vediniet.

6. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. lzvairieties no putek|u
ieelpoSanas un to nokliSanas uz adas.
leverojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

7. lzmantojot So darbariku, lai slipétu noteikta
veida izstradajumus, krasu un koku, var
paklaut operatoru putekliem, kuru sastava ir
bistamas vielas. lzmantojiet elpoSanas celu
aizsardzibu.

8. Pirms lietoSanas parbaudiet, vai starplika nav
saplaisajusi vai saplisusi. Plaisas vai plisumi
var izraisit ievainojumu.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

/ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S$im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Sledza darbiba

Att.1

/AuzmANIBU:
Pirms darbarika pievienosanas baro$anas avotam
parbaudiet, vai tas ir izslégts.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet slédza , | " pusi. Lai
apturétu darbariku, nospiediet slédza ,, O " pusi.



MONTAZA

/AuzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Abraziva papira uzstadiSana vai nonemsana

Att.2

Atveriet papira skavu, pacelot sviru, lai atbrivotu no
blokétaja, un péc tam ievietojiet papira galu stiprinajuma
dala, papira malas novietojot lTldzeni un paraléli pamata
malam. (Pirms tam salokot papiru, to iesp&jams vieglak
piestiprinat). Péc tam, kad papirs ir vieta, atgrieziet sviru
tas sakotnéja stavoklr.

Att.3

Atkartojiet to pasu darbibu otra pamatnes puség,
saglabajot atbilstoSu papiru nospriegojumu.

Péc papira ievietoSanas parliecinieties, vai stiprindjuma
dala to cie$i tur. Savadak papirs bds valigs un tas var
izslidét, radot nevienmérigu slip&jumu.

Att.4

Ja izmantojat puteklu maisu, izveidojiet caurumus

abrazivaja papira, izmantojot caurumosanas plaksni, ka

noradits:

1. Apgrieziet darbariku otradi.

2. Novietojiet caurumoSanas plaksni virs abraziva
papira ta, lai caurumo$anas plaksnes nolocitas
malas ir viena lTfment ar papira malam.

3. Piespiediet caurumosanas plaksni, lai izveidotu
caurumus abrazivaja papira.

/AuzMANIBU:
Pirms sakt stradat ar darbariku noteikti nonemiet
caurumosanas plaksni.

Tikai modelim BO4555

PIEZIME:
Kopa ar $o slipma$inu lietojiet Makita
stiprindjuma veida smil$papiru.

Att.5

1. Novietojiet darbariku ar apakspusi uz augsu ta, lai
paliktnis batu augsSpusé.

2. Sakartojiet smilSpapiru ta, lai tas atbilstu
pamatnes formai. Parliecinieties, vai smilSpapira
caurumi ir savietoti ar caurumiem uz paliktna
(8ajos caurumos ieslksies putekli, tapéc ir svarigi
tos saglabat atvertus).

3. Stingri uzspiediet papiru uz paliktpa.

SmilSpapira nonemsana:

1. Novietojiet darbariku ar apakSpusi uz augsu, lai
smilSpapirs batu augSpuseé.

2. Satveriet smilSpapiru aiz vienas malas un velciet
to nost no paliktna.

liplentes
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PIEZIME:
Ja smilSpapirs ir laba stavokli, saglabajiet to
turpmakai lieto$anai.

Puteklu maiss (piederums)

Att.6

Lietojot putek|u maisu, slipéSanas laika neizcelas putekli,
jo pavisam vienkarsa veida tie tiek savakti. Lai uzstaditu
puteklu maisu, uzlieciet maisa ieejas atveri uz darbarika
puteklu caurules. Parliecinieties, vai caurums maisa
ieejas atveré atrodas tiesi virsQ izvirzitajam izcilnim uz
putek|u caurules.

Lai darba rezultats batu péc iespéjas labaks, iztukSojiet
puteklu maisu, kad tas ir pilns apméram I1dz pusei, viegli
pa to pasitot, lai iztukSotu péc iespéjas vairak putek|u.

Papira putek|lu maisa uzstadisana
(piederums)

Att.7

Novietojiet papira putek|u maisu uz maisa turek|a ta, lai
ta priekSpuse batu vérsta augSup. Papira puteklu maisa
turekla rieva ievietojiet papira putek|u maisa kartonu, kas
nostiprina priekSpusi.

Att.8

Tad piespiediet kartona, kas nostiprina priekSpusi,
aug$éjo dalu bultinas virziena, lai pieakétu to pie
skavam.

Att.9

Att.10

Papira puteklu maisa turekla vadikla ievietojiet papira
puteklu maisa ierobu. Tad uz darbarika uzstadiet papira
putek|u maisa turekla komplektu.

Papira filtra maisa uzstadiSana

Att. 11

Parliecinieties, ka logotips uz kartona malas un logotips
uz putek|u ieliktna ir viena pusé, tad uzstadiet papira filtra
maisu, ievietojot kartona malu katras nostiprinaSanas
kepinas rieva.

Att.12

Parliecinieties, ka logotips uz kartona malas un logotips
uz putek|u sprauslas ir viena pusé, tad uzstadiet putek|u
sprauslu uz putek|u ieliktna.

Putek|u ieliktna un papira filtra maisa iznemsana.

Att.13
Nonemiet putek|u sprauslu, piespiezot abas slégsviras.

Att.14

Vispirms iznemiet papira filtra maisu, saspiezot ta
kartona malas pusi ar logotipu, tad pavelkot kartona malu
uz leju, lai izbiditu to no putek|u ieliktna nostiprinaSanas
kepinas.



EKSPLUATACIJA
Slipésana
Att.15
/AuzMANIBU:
Nekad nestradajiet ar darbariku bez abraziva
papira. JUs varat nopietni sabojat paliktni.
Nekada gadijuma nelietojiet darbariku ar spéku.
Parmérigs spiediens var samazinat slipéSanas
efektivitati, sabojat abrazivo papiru un/vai satsinot
darbarika ekspluatacijas laiku.
Darbariku turiet cieSi. leslédziet darbariku un nogaidiet,
kamér tas darbojas ar pilnu jaudu. Péc tam uzmanigi
novietojiet darbariku uz apstradajamas virsmas. Apdares
slipma$ina parasti tiek izmantota, lai viena reizé
nonemtu tikai nelielu materiala daudzumu. Ta ka virsmas
kvalitate ir svarigaka par nonemto materiala daudzumu,
nespiediet uz darbarika. Vienmér turiet pamatni viena
IimenT ar apstradajamo materialu.

APKOPE

AuzmANIBU:

.« Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.

Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,
atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU, remonts, oglekla

suku parbaude un maina, jebkada cita apkope vai

reguléSana javeic Makita pilnvarotiem apkopes centriem,
vienmér izmantojot Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

AuzmANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lito$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
- Abrazivais papirs (bez iepriek§ izdurtiem
caurumiem)
Papira puteklu maiss
Papira puteklu maisa tureklis
Caursitna plaksne
Puteklu maiss
Putek|u ieliktnis
Papira filtra maiss
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Jungiklis 7-1. Griovelis
4-1. Dengiamoji ploksté

4-2. Slifavimo popierius

4-3. Kreiptuvas

5-1. ,Velcro" $lifavimo popierius
5-2. Pagrindas

pusé
8-1. Griebtuvai

7-2. Priekinis fiksuojamasis kartonas
7-3. Popierinio dulkiy maiselio priekiné

8-2. Virdutiné dalis

9-2. Kreiptuvas

11-1. Laikymo skydelis

12-1. Dulkiy dézé

12-2. Dulkiy surenkamasis antgalis
13-1. Fiksatorius

13-2. Dulkiy surenkamasis antgalis

6-1. Dulkiy maiselis 9-1. |dubimas
SPECIFIKACIJOS
Modelis BO4555 | BO4556 B0O4558 BO4557
Pado dydis 112mm x102mm
Apsisukimai per minute (min™) 14 000
Matmenys (I x P x A) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm
Neto svoris 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Saugos klasé =0]]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE052-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas didelio pavir$iaus ploto medienai,
plastmasei ir metalinéms medziagoms, taip pat
dazytiems pavirSiams $lifuoti.

ENF002-1

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros

energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys

veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi

dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,

todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.
ENG905-1

TriukSmas

TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal

EN60745:

Modelis BO4555

Garso slégio lygis (Lya): 80 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
TriukSmo lygis dirbant gali virSyti 80 dB(A).

Modelis BO4556

Garso slégio lygis (Lya): 82 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 93 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Modelis BO4557

Garso slégio lygis (Lya): 76 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
TriukSmo lygis dirbant gali virSyti 80 dB(A).
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Modelis BO4558

Garso slégio lygis (Lpa): 79 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
Triuk$mo lygis dirbant gali virSyti 80 dB(A).

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Modelis BO4555

Darbinis rezimas: metalo plokstés $lifavimas
Vibracijos skleidimas (an): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s®

Modelis BO4556

Darbinis rezimas: metalo plokstés $lifavimas
Vibracijos skleidimas (an) : 3,0 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

Modelis BO4557,B04558

Darbinis rezimas: metalo plokstés $lifavimas
Vibracijos skleidimas (an) : 3,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos




poveikj.

A[SPEJlMAs

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-14
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, badami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Slifuotuvas
Modelio Nr./ tipas: BO4555,B04556,B04557,B04558
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.
ISsaugokite visus
instrukcijas, kad

perziuréti ateityje.

ir
jas

ispéjimus
galétuméte
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GEB021-4

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SLIFUOKLIO NAUDOJIMO

Batinai  naudokite apsauginius  akinius.
Jprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

2. Tvirtai laikykite jrankj.

3. Nepalikite veikian¢io jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

4. Sis jrankis néra atsparus vandeniui, todél
nenaudokite vandens ant ruosinio pavirSiaus.

5.  Atlikdami slifavimo darbus, tinkamai védinkite
darbo patalpa.

6. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

7. Naudojant §j jrankj tam tikry gaminiy, dazy ir
medzio Slifavimui, operatoriui gali kelti pavojy
dulkés, kuriose yra pavojingy medziagy.
Naudokite  tinkamas kvépavimo  taky
apsaugines priemones.

8. Prie$ naudodami patikrinkite, ar diskas néra
iskiles ar suliazes. |sikilimai ir lGzimai gali
suzeisti.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:

Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo

veikimag visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o

laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
Jungiklio veikimas
Pav.1
ADEeMESio:

Prieé ijungdami jrankj | maitinimo tinkla, visuomet
Norédami Uungtl jrenginj, spauskite jungiklio dalj,
pazyméta " | ". Norédami sustabdyti jrenginj, spauskite
jungiklio dalj, pazyméta " O ".



SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kisStukas - iStrauktas i§ elektros
lizdo.
Slifavimo popieriaus uzdéjimas ir nuémimas
Pav.2
Atidarykite popieriaus spaustuva, pakeldami svirtele tam,
kad atpalaiduotuméte jg i$ fiksavimo angos, ir jdékite
popieriaus laksto galg | spaustuva, sulygiuodami
popieriaus krastus su pagrindo krastais. (IS anksto
sulenkus popieriy ji lengviau jdéti). Kai popierius jdétas,
grazinkite svirtele j pirminge padeét;.
Pav.3
Ta patj procesg pakartokite ir kitame pagrindo gale,
tinkamai jtempdami popieriy.
|déje popieriy, jsitikinkite, kad spaustuvas jj laiko tvirtai.
PrieSingu atveju popierius gali atsilaisvinti ir iSslysti, dél
ko $lifavimo rezultatas bus nelygus.
Pav.4
Kai naudojate dulkiy surinkimo maiselj, S$lifavimo
popieriuje pradurkite skyles, naudodami dengiamaja
plokste:
1. Padékite jrenginj apatine puse  virSu.

2. Uzdékite dengiamajg plokste ant Slifavimo
popieriaus taip, kad uzZlenkti dengiamosios
plokstés krastai baty viename lygyje su popieriaus
krastais.

3.  Prispauskite dengiamajg plokste, kad Slifavimo
popieriuje padarytuméte skyles.

A\DEMESIO:

Bdtinai  nuimkite
jjungdami jrenginj.
Tik modeliui BO4555

dengiamajg plokste pries

PASTABA:

Su Siuo Slifuotuvu naudokite
Slifuojamajj popieriy.

Pav.5

1. Apverskite jrankj, kad padas baty virSuje.

2. Uzdékite Slifuojamaji popieriy pagal pagrindo
plokstés forma. Batinai atitaikykite Slifuojamajame
popieriuje esancias skyles su skylemis pade (pro
Sias skyles bus iSsiurbiamos dulkés, todél ypaé
svarbu, kad jos nebity uzdengtos).

3.  Tvirtai prispauskite popieriy prie pado.

Norédami nuimti Slifuojamajj popieriy:
1. Apverskite jrankj, kad padas baty virSuje.

,Makita" prilipdomg

2. Nutvére uz vieno Slifuojamojo popieriaus galo,
nulupkite jj nuo pado.
PASTABA:

Jeigu Slifuojamasis popierius
palaikykite jj kitam kartui.

nesusidévéjes,
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Dulkiy maiselis (papildomas priedas)

Pav.6

Naudojant dulkiy maiselj, lifavimo darbai yra $varis, o
dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti dulkiy maiselj,
jtaisykite jo prijungimo angg ant jrankio dulkiy iSleidimo
angos. [sitikinkite, ar maiSelio prijungimo angoje esanti
skylé yra tiesiai vir§ | gauburél]j panaSios iSkySos,
esancios dulkiy iSleidimo angoje.

Siekiant geriausiy rezultaty, dulkiy maiselj reikia iSkratyti
tada, kai mazdaug pusé jo pripildoma; S$velniai
patapSnodami iSkratykite kuo daugiau dulkiy.

Dulkiy surinkimo maiselio sumontavimas
(priedas)

Pav.7

Uzdékite popierinj dulkiy maiselj ant dulkiy maiselio
laikiklio jo preikiniu krastu | virSy. [kiSkite prieking
fiksuojama popierinio dulkiy maiSelio kartono plokste |
laikiklio gruovelj.

Pav.8

Tada spauskite virSuting priekinés fiksuojamos kartono
plokstés dalj rodyklés kryptimi, kad ji bty uzkabinta ant
kumsteliy.

Pav.9

Pav.10

|kiSkite priekine fiksuojama popierinio dulkiy maielio
kartono plokste | laikiklio kreiptuva. Tada jtaisykite
popierinio dulkiy maiSelio komplektag ant jrankio.
Popierinio filtro maiSelio uzdéjimas

Pav.11

|sitikinkite, kad emblema ant kartono plokstés briaunos ir
emblema ant dulkiy maiSelio yra toje pacioje puséje, o
tada jmontuokite popierinj filtro maiSelj jstatydami
kartono plokstés briaung | laikymo skydelio griovelj.
Pav.12

|sitikinkite, kad emblema ant kartono plokstés briaunos ir
emblema ant dulkiy antgalio yra toje pacioje puséje.
Tada uzdékite dulkiy antgalj ant dulkiy maiselio.

Dulkiy surinkimo dézés ir popierinio filtro maiselio
nuémimas.

Pav.13

Nuimkite dulkiy antgalj paspausdami dvi svirteles
Pav.14

Nuimkite popierinj filtro maiSelj pirmiausiai paspausdami
jo kartono plokstés briaunos puse su emblema, o tada
patraukdami kartono plokstés briaung Zemyn, kad
iStrauktumeéte jg i$ dulkiy maiselio laikymo skydelio.

NAUDOJIMAS

Slifavimo darbai
Pav.15

/A\DEMESIO:
Niekada nenaudokite jrankio be S$lifuojamojo
popieriaus. Galite rimtai sugadinti pada.



Niekada nenaudokite jégos. Per didelis spaudimas
gali sumazinti S$lifavimo efektyvuma, sugadinti
Slifuojamajj porpieriy ir/arba sutrumpinti jrankio
tarnavimo laika.
Tvirtai laikykite jranki. ljunkite jrankj ir palaukite, kol peilis
pradés suktis visu grei€iu. Po to Svelniai nuleiskite jrankj
ant ruoSinio pavirSiaus. Apdailos $lifuotuvas paprastais
naudojamas mazam medziagos kiekiui veinu metu
pasalinti. Slifuojamo daikto pavirsiaus kokybé yra
svarbesné uz nuslifuotos medziagos kiekj, todél
nespauskite jrankio. Visada laikykite jrankio pagrinda
sulig ruoSiniu.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidreti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
prieziros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezitros centras; reikia
naudoti tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines
dalis.

PRIEDAI

A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausia ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Slifucjamasis popierius (be ianksto iskirsty skyliy)
Popierinis dulkiy maiselis
Popierinio dulkiy maiselio laikiklis
Dengiamoiji ploksté
Dulkiy surinkimo maiSelis
Dulkiy dézé
Popierinis filtro maiSelis
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EESTI (algsed juhised)

1-1. Lliti

4-1. Augustusplaat

4-2. Liivapaber

4-3. Juhik

5-1. Takjakinnitusega liivapaber

Uldvaate selgitus

7-1. Soon
7-2. Pappkinnis

7-3. Pabertolmukoti esikiilg

8-1. Haaratsid
8-2. Ulemine osa

11-1. Kinnitussakk
12-1. Tolmukarp
12-2. Tolmuotsak
13-1. Riiv

13-2. Tolmuotsak

5-2. Tald 9-1. Salk

6-1. Tolmukott 9-2. Juhik

TEHNILISED ANDMED

Mudel BO4555 | BO4556 BO4558 BO4557
Tugiketta suurus 112mm x102mm
Poorete arv minutis (min™') 14 000
M&dtmed (P x L x K) 131 mm x 112 mm x 142 mm | 131 mm x 112 mm x 141 mm 131 mm x 112 mm x 137 mm

Netomass 1,1 kg 1,2 kg 1,0 kg
Kaitseklass B/

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu vidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.
« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud suurte puit-,

ENE052-1

plastik- ja

metallmaterjalist pindade, samuti ka varvitud pindade

lihvimiseks.

Toide

ENF002-1

Todriista vib hendada ainult selle andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel. To6riist

on vastavalt Euroopa

standardile

kahekordse

isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma
maandusjuhtmeta pistikupessa ihendatult.

Miira

ENG905-1

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Mudel BO4555

Helirdhu tase (Lya) : 80 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)

Muratase té6tamisel voib Uletada 80 dB (A).

Mudel BO4556

Helirshu tase (L) : 82 dB(A)

Helisurve tase (Lwa) : 93 dB(A)

Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Mudel BO4557

Helirdhu tase (Lya) : 76 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)

Muratase té6tamisel voib Uletada 80 dB (A).

27

Mudel BO4558

Heliréhu tase (Lya) : 79 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)
Miratase to6tamisel voib Uletada 80 dB (A).

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

Mudel BO4555

Too6reziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsiooni emissioon (ap) : 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s’

Mudel BO4556

Too6reziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsioonitase (ay) : 3,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s®

Mudel BO4557,B04558

Too6reziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsioonitase (an) : 3,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.




/\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

téosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade too6tab tlhikaigul, lisaks téoajale).

ENH101-14
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Taldlihvija
mudel nr./tilp: BO4555,B04556,B04557,B04558
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
vOi standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Inglismaa

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato
direktor
Makita korporatsioon
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.
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GEB021-4

LIHVIMISSEADME
OHUTUSNOUDED

Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

2. Hoidke tooriista kindlalt kaes.

3. Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

4. Tooriist ei ole veekindel, seetottu &arge
kasutage toodeldava detaili pinnal vett.
5. Lihvimise teostamisel ventileerige piisavalt

oma toopiirkonda.
6. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid

aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.

7. Tooriista kasutamine teatud toodete,

varvikihtide ja puidu lihvimisel voib kasutaja
jatta ohtlikke aineid sisaldava tolmu katte.
Kasutage sobivaid hingamisteede
kaitsevahendeid.

8. Enne kasutamist veenduge, et lihvkettal pole
pragusid ning see pole murdunud. Praod voi
murdumine véivad pohjustada kehavigastuse.

HOIDKE JUHEND ALLES.
/\HOIATUS:
ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kadesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tésiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tdriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lllitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Liiliti funktsioneerimine

Joon.1

AHolaTus:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvérku
Uhendamist, kas t6oriist on valja lulitatud.

Tooriista kaivitamiseks vajutage lulitil olevat " | " poolt.

Tooriista seiskamiseks vajutage lilitil olevat " O " poolt.



KOKKUPANEK

AHoIATUS:
Kandke alati enne tooriistal mingite t66de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
lllitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Lihvpaberi paigaldamine v6i eemaldamine

Joon.2

Avage paberiklamber, tdstes hooba, mis vabastab selle
lukustuspesast, ja seejarel sisestage paberi ots klambri
osasse, joondage paberi dared raami aartega vordselt ja
paralleelselt. (Paberi eelnev painutamine muudab
paigaldamise lihtsamaks). Kui paber on paigas, laske
hoob tagasi omale kohale.

Joon.3
Tehke sedasama ka lihvpaberi teise otsaga, jalgides
Uhtlasi, et lihvpaber oleks korralikult pingutatud.
Kui olete paberi sisestanud, siis veenduge, et klamber
hoiaks seda tugevalt. Vastasel juhul jaab paber I16dvalt ja
voib paigast nihkuda, mille tulemuseks on ebaihtlane
lihvimisto.
Joon.4
Kui kasutate tolmukotti, siis tehke liivapaberisse augud,
kasutades selleks augurauda jargnevalt:

1. Asetage tO0riist tagurpidi.

2. Asetage auguraud liivapaberi kohale nii, et
auguraua koverdatud kiljed oleksid liivapaberi
aartega joondu.

3. Vajutage augurauda, et liivapaberisse augud teha.

AHolATUS:

Arge unustage augurauda enne tdériista
kasutamist eemaldada.

Ainult mudelil BO4555

MARKUS:
Kasutage selle lihvmasinaga Makita takjakinnitusega
lihvpaberit.

Joon.5

1. Asetage tooriist tagurpidi, nii et tugiketas jaab
Ulespoole.

2. Asetage lihvpaber nii, et see jargib talla kujuga.

Seadke lihvpaberil ja tugikettal olevad augud
kindlasti kohakuti (nendesse avadesse imetakse
tolm, seetbttu on oluline, et need poleks
tokestatud).

3. Suruge lihvpaber tugevasti tugikettale.

Lihvpaberi eemaldamiseks:

1. Asetage tOoriist tagurpidi, nii et lihvpaber jaab
llespoole.

2. Haarates lihvpaberi Uhest nurgast, tdmmake see
tugiketta kiljest ara.
MARKUS:

Kui lihvpaber on heas seisukorras, siis jatke see
edaspidiseks kasutamiseks alles.
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Tolmukott (tarvik)

Joon.6

Tolmukoti kasutamisel tekib lihvimistddde kaigus vahem
toimu ja seda on kergem koguda. Tolmukoti
kinnitamiseks sobitage tolmukoti sisendliitmik t6driista
tolmutoru kilge. Veenduge, et tolmukoti sisendliitmikul
olev avaus jaaks tapselt tolmutorul oleva punnikujulise
eendi peale.

Parima tulemuse saamiseks tuhjendage tolmukotti, kui
see on umbes poolenisti taitunud, koputades seda
kergelt suurema hulga tolmu eemaldamiseks.

Paberist tolmukoti paigaldamine (lisa)

Joon.7

Asetage pabertolmukott pabertolmukoti hoidikule nii, et
esikilg jaaks ulespoole. Sisestage pabertolmukoti
pappkinnis pabertolmukoti hoidiku soonde.

Joon.8
Seejarel suruge pappkinnise llemist osa noole suunas,
et see haaratsite otsa haakida.

Joon.9

Joon.10

Sisestage pabertolmukoti sadlk pabertolmukoti hoidiku
juhikusse. Seejarel paigaldage pabertolmukoti hoidik
tooriista kilge.

Paberist filtrikoti paigaldamine

Joon.11

Veenduge, et kartongidarikul ja tolmukarbil olevad logod
on samal poolel; seejarel paigaldage paberist filtrikott,
sobitades kartongidariku iga kinnitussaki soonde.
Joon.12

Veenduge, et kartongidarikul ja tolmuotsakul olevad
logod on samal poolel; seejarel paigaldage tolmukarbile
tolmuotsak.

Tolmukarbi ja paberist filtrikoti eemaldamine.

Joon.13

Eemaldage tolmuotsak, likates kahte riivi.

Joon.14

Eemaldage paberist filtrikott, pigistades s6rmedega selle
kartongiaariku logopoolset osa ning seejarel liigutades

kartongidarikut  allapoole, et seda tolmukarbi
kinnitussakist vélja saada.

TOORIISTA KASUTAMINE
Lihvimine

Joon.15

AHOIATUS:

- Arge kunagi kéivitage téériista ilma lihvpaberita.
Vaite tugiketast tosiselt kahjustada.
Arge kunagi kasutage tooriista suhtes jdudu.
Uleméaérane surve véib véhendada lihvimise
tdhusust, vigastada lihvpaberit ja/vdi lihendada
tooriista kasutusiga.



Hoidke tooriista kindlalt kdes. Lilitage toodriist sisse ja
oodake, kuni see saavutab taiskiiruse. Seejarel asetage
tooriist ettevaatlikult téddeldavale pinnale. Taldlihvijat
kasutatakse Uldjuhul ainult vaikese koguse materjali
eemaldamiseks. Kuna pinna kvaliteet on olulisem kui
eemaldatud kihi paksus, arge suruge tooriista jouga.
Hoidke talda td6deldava detaili suhtes alati otse.

HOOLDUS

AHolATUS:

Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute

teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja

lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi

ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib

olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb
vajalikud remonttédd, susiharja kontrollimine ja
valjavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimistood
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

/\HOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Lihvpaber (ettetehtud aukudeta)
Pabertolmukott
Pabertolmukoti hoidik
Augustusplaat
Tolmukott
Tolmukarp
Paberist filtrikott
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PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Mepekntovatens 7-1.Na3 9-2. Hanpasnsiowas

4-1. MepopmpoBaHHas nnacTuHa 7-2. TNepenHuit PUKCUPYIOLLMIA KAPTOH 11-1. ®ukcartop

4-2. HaxpayHas Gymara 7-3. MepepHss yacTb BymaxHOro 12-1. MbinecOopHbIit 6rok

4-3. Hanpasnstowas MeLLKa Ans Nbinu 12-2. MbinecbopHbIit natTpybok
5-1. HaxpgauHas bymara Velcro 8-1. 3axBaTbl 13-1. 3awenka

5-2. OcHoBaHve 8-2. BepxHss yacTb 13-2. Mbinec6opHblit natpybok
6-1. MeLuok Ans nbinu 9-1. Bolemka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb BO4555 | B0O4556 BO4558 B0O4557
Pasmep noayLku 112mMm x102mm
Kone6aHui 8 MuHyTy (MuH ") 14 000
Pasmeps! (O x L x B) 131 MM x 112 mm x 142 Mm | 131 MM X 112 MM X 141 MM 131 MM x 112 MM x 137 Mm
Bec HeTTO 1,1 kr 1,2 kr 1,0 kr
Knacc 6e3onacHocTu B/

« Bnarogaps Halein NoCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eck TeXHUYeckue
XapaKTepuCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOTO YBEAOMITEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE052-1
HasHaueHue
VIHCTpyMeHT npeaHas3HayeH Ans WindoBkM GonbLumx
NoBEepXHOCTEN U3  [peBecuHbl, nracTMaccbl WU
MeTannMyeckMx MaTepuanoB, a Takke OKpalLeHHbIX
NoBEpPXHOCTEN.

ENF002-1
UCcTOYHMK NuTaHuA
[aHHbIA  MHCTPYMEHT  [OIKeH  MNoAkmoyatbcs K
MCTOYHWKY NUTaHWS C HanpshkeHWeM, COOTBETCTBYIOLLUM
HanpspKeHUo,  yKa3aHHOMY Ha  MAEeHTUUKaLMOHHON
NnacTuHKe, U MoxeT paboTtaTb TOMbKO OT 0fHOMA3HOro
MCTOYHMKA MepeMeHHoro Toka. B coortBetcTBUM C
€BpONenckMM CTaHAAPTOM AaHHbIA UHCTPYMEHT UMeeT
OBOMHYIO N30MALMIO U NOITOMY MOXET MOAKMIYaTbCS K

poseTkam 6e3 NpoBoAa 3a3emreHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Mogenb BO4555

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Loa): 80 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)
YpoBeHb Wyma npu  BbINOMHEHWM paboT  MoxeT
npesbiwatb 80 A6 (A).

Mopens BO4556

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 82 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 93 AB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)
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Mopens BO4557

YposeHb 3BykoBOro Aasnexnst (Lya): 76 A6 (A)
MorpeluHocTs (K): 3 Ab (A)
YpoBeHb WymMa npu  BbINOMHEHUM paboT  MoxeT
npesbiwats 80 Ab (A).

Mogenb BO4558

YpoBeHb 3ByKoBOro gaenexus (Loa): 79 ab (A)
MorpeLuHocTb (K): 3 A6 (A)
YpoBeHb luymMa nNpu  BbIMOMHEHUM paboT  MoxeT
npesbiwatb 80 A6 (A).

Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3alwmThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMmapHoe 3HaveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM 0csiM) OnpefernsieTcs no cneayoLwmM napaMmeTpam
EN60745:

Mopens BO4555

Pabounin  pexum: WwnndgoBka MeTanmueckmx

nnacTuH

PacnpoctpaHeHue Bubpauuu (an): He Gonee 2,5
2

m/C

MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens BO4556

Pabounin  pexum: WnudgoBka MeTanmueckmx
nnacTuH
PacnpocTpaHeHue BubpaLmm (an): 3,0 m/c?



MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?
Mogens BO4557,B04558

Pabouun
nnacTuH
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an): 3,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

peXum: LIJJ'II/ICbOBKa MeTanmyecknx

ENG901-1

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBMM  CO
CTaHOApPTHOW METOAUKOW WCMbITAHWA U MOXET
6bITb MCNonb30BaHO ans CpaBHEHWs!
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM MOXHO Takke MWCMnonb3oBaTb ANs

npeaBapuTEnbHbLIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

ANPEOYNPEXOEHM:
. PacnpocTpaHeHue BUGpaLum BO Bpems
q)aKTVIHeCKOrO ncnonb3oBaHUA
ANEKTPOUHCTPYMEHTa MOXeT oTnunyaTbCcHa oT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBMCMMOCTM crnocoba
NPUMEHEHUSI UHCTPYMEHTA.

. Obs3aTenbHo onpepenuTe Mepbl Ge3onacHoCTW
ANsi 3aluTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHKs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
paboTa 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHue).

ENH101-14
Tonbko Ans eBponenckux cTpaH

Deknapauusi o cootBeTcTBUM EC
Makita Corporation, sBRfficb OTBETCTBEHHbIM
npousBoaMTeneM, 3asBnseT, YTO cnepylolme
ycTpoicTea Makita:
Ob6o03HayeHne ycTponcTaa:
Bub6paumnoHHas wnmdmalumnHa
Mopgens/Tun: BO4555,B04556,B04557,B04558
SABMNATCS CEPUNHBIMW U3AENUSMU 1
CootBeTcTBYeT cneaytowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N n3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO CIIEAYIOLLMMU
cTaHdapTamu Unv HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHUuYeckas 4OKYMEHTaLMA XpaHUTCS y odurLumanbHoOro
npefcrasutens B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

8.4.2009

e

Tomoyasu Kato (Tomoswwy Kato)
OupekTop

32

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHUuKe 6e3onacHocTu Ans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NPEAYNPEXOAEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
VHCTPYKUMSAIMA M PEKOMEHAAUUSIMM MO TexXHuKe
GesonacHocTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA 1
pekoMeHaaunii  MOXET  MPUBECTM K  MOPaXeHuio
3MNEKTPOTOKOM, NOXapy U/Wnu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMSMU U
pekoMeHAauMsaMuM Ana  AanbHenllero

ucnonb3oBaHuA.
GEB021-4

MEPbI BE3OMNACHOCTU MNPU
NCMNoJIb3OBAHUU
LLTN®OBAJIbHOIO
YCTPOUCTBA

1. Bceropa HageBaWTe 3alWUTHbIE OYKU UMK

3alWMTHYI0 Macky AnA nuua. O6bIYHble unu

conHuesawmTHble ouvkn HE SABNAKOTCA

3aLWMTHBIMMY OYKaMM.

Kpenko gepxuTe MHCTPYMEHT.

3. He octaBnsiTe pa6oTatowmit MTHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. Bkniouyante MHCTPYMEHT TONbKO
Torpa, Koraa OH HaXoAUTCS B pyKaxX.

4.  [aHHbIA MHCTPYMEHT He ABNAeTcA
BOJIOHENPOHMLaeMbIM, NO3TOMY He criepyeT
ucnonb3oBaTb BOAY Ha  MOBEPXHOCTU
ob6pabarTbiBaeMou getanu.

5. MNpu BbinonHeHun wnudoBkM obecneysTe

XOpOLUYI0 BEHTUNSALMIO MecTa pabor.
6. HekoTopble MaTepuanbl MOryT copepxarb
TOKCUYHbIE XMMMU4eckue BelecTBa. Mpumure
COOTBETCTBYIOLIME MePbl NPeAOCTOPOXHOCTH,
4YTOObI M36eXaTb BAbIXaHUA WUNKU KOHTaKTa C
KoXen Taknx BeLlecTB. CobGnrwopante
TpeGoBaHus, yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTu MaTepuana.
Ucnonb3oBaHWe [aHHOrO WMHCTPyMeHTa Ans
WnnM¢oBKM HEKOTOPbIX MaTepuanos, Kpacku u
APEeBECUHbI MOXeT NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO
Ha nonb3oBaTens MNbinu, copaepxaliein
onacHble BelecTBa. WUcnonbaynte
COOTBeTCTBYylOLME cpeacTBa 3aWmUTbI
AbIXaHWA.
Mepea wucnonb3oBaHuem ybGeautecb, B
OTCYTCTBUM TPeWWH WNM pasfioMoB B
noaywke. TpewwuHbl MNU pasnombl MoryT
npuBeCTH K TpaBMme.



COXPAHUTE OAHHDBIE
MHCTPYKLIUW.

ANPERYNPEXOEHM:

HE [OOMYCKAWTE, uTo6bl ymao6CTBO MnM ONbIT
IKcnnyaTauun [aHHOro yCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMofib30BaHUs1) AOMUHMPOBanu
Hap CTpPOrMm coGrniofeHWeM MpaBuil  TEXHUKW

6e30MacHOCTM Npy o6palLeHUn ¢ 3TUM YCTPONCTBOM.

HEMPABUIIbHOE UCNOJIb3OBAHUE uHcTpymMeHTa
WU HecobnoaeHne NpaBun TeXHMKU 6e3onacHocTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PpPyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TAXKENoun TpaBme.

OMNMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

ANPERYNPEXAEHU:

. [Nepen npoBeaeHneM perynupoBKu Unv MPOBEpKU
paboTbl WMHCTPyMeHTa BCerga npoBepsinTe, 4TO
MNHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NMUTaHUsA BbIHYT 13
po3eTku.

HencTBne nepekntoyeHns
Puc.1

ANPERYNPEXOEHU:

- [llepea BKkMOYEHMEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY
BCerga npoBepsiTe, BbIKIIOYEH N UHCTPYMEHT.

Ona  BKMIOYEHWUSI  WMHCTPYMEHTa  HaXmute  Ha

BbIKMOYaTeNlb CO CTOPOHbI, MomedveHnHow " | ". [Ons

BbIKITIOYEHUS] UHCTPYMEHTA HaXXMUTEe Ha BblKntovaTesb

CO CTOPOHbI, MoMeyeHHon " O .

MOHTAX

ANPERYNPEXOEHU:

- [lepep npoBepeHnem kakux-nnb6o pabotr c
WHCTPYMEHTOM Bcerga npoaepﬂﬁTe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
po3eTku.

YcTaHOBKa Unn cHATUe WNUdoBanbHOM
6ymaru

Puc.2

OTKpONTE MPYXUHHBIA 3aWUM, MOAHSIB pblyar, a 3aTem
BCTaBbTE KOHEL, Gymaru B 3auM, BblpaBHUBasi ee kpasi
napannenbHoO CTOpPOHaM OCHOBbI. (YTo6Gbl ynpocTuTb
YCTaHOBKY, 3apaHee crnoxute Oymary). Kak Ttonbko
6ymara 6yneT ycTaHoBIeHa Ha MECTO, BEPHUTE pblyar B
MCXOAHOE MOMOXEHME.

Puc.3

[MoBTOpWTE Takylo e npouedypy C APYro CTOPOHbI
OCHOBaHMsi, 00ecneyvnBasiCOOTBETCTBYIOLLYIO HATSHKKY
Gymaru.

BcraBuB Bymary, y6egutecb, YTO 3aXUM HagexHo ee
yaepxusaeT. B npoTvBHoM crnyyae Gymara He 6ymer
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3aKpernsieHa U MOXeT COCKOMb3HYTb C OCHOBaHWS, YTO
npvBeaeT K HEPOBHOW LLNNAOBKE.

Puc.4

Mpn ucnonb3oBaHUM NbINecOOpPHOrO MeLka caenanTe

OTBEpCTVSi B HaxaadHoi Bymare, Mcrnonb3ys NnacTtuHy

npobonHuKa cnegytoLmm o6pasom:

1. TepeBepHUTE UHCTPYMEHT.

2. Tlomectute nnacTuHy npoboinHuka Hag
HaxxgayHon OGymaron Takum o6pasom, u4TOGbI
3arHyTble CTOPOHbI MNACTWHbLI NPOBOMHUKA Obinu
3anoanuuo ¢ kpasimm Gymaru.

3. Haxmute Ha nnacTuHy npoboiiHMKa, 4YTOObI
npoaenatb OTBEPCTUS B Haxaa4yHon Gymare.

ANPEOYNPEXOEHM:
- O6sizatenbHO yAanuWTe nNnactuHy npobonHMKa
nepea UCMonb30BaHUEM 3MEKTPOUHCTPYMEHTA.
Tonbko mopens BO4555

MNpumeyaHue:
Mcnonb3yiiTe HaxgadHyto Bymary Makita ¢ kpenneHuem
TMNa «nunyyka» caaHHouW WnudoBanbHON MaLLUHON.

Puc.5

1. TllepeBepHWTE  UHCTPYMEHT,
nnacTuHa HaxoaMnacbCBepxy.
PacnonoxuTte HaxgayHyto 6ymary, BbIPOBHSIB €€ C
dopmoli  ocHoBaHWS.O6s13aTENBHO  COBMECTUTE
OTBEPCTWSI B HaXAa4Hoi Bymare CoTBepCTUSMU B
OMopHOM  nnacTuHe (B aTW  OTBepCTUS
GyneT3acacblBaTbCsl MbiNb; CrefoBaTenbHO, WX
Heo6X0AMMO OCTaBUTBLOTKPLITLIMUY).
CunbHO HapaBuTe Ha Oymary, pacnonoXeHHyo
Haf OMOPHONMMACTUHOW.
Ons CHATUA HaXaa4YHoW Gymaru:

1. TlepeBepHWTE WHCTPYMEHT, 4TOObI HaxgayHas

6ymara HaxoaunacbCBepXy.

4yTobbI  OnopHas

2.

3.

2. Bo3bmMuTECH 33 OAVH KOHEL, HaxKaaqHo Gymaru n
CHUMWTE ee COMOPHOW MNAacTUHbI.
MpumevaHue:

- Ecnu HaxpayHas Gymara B XOpoLUeM COCTOSIHUM,
COXpaHWUTe ee ANSUCMNONb30BaHUSA B AanbHeNLWeM.

Mbinec6opHbIN MeLoK (AononHuTenbLHas
NpUHaAnNexHocTb)

Puc.6

Mcnonb3oBaHue mMellka ANs Nbinv ynpoLyaeT cbop nblim
n penaer paboty nownudoBaHuio yucton. [Ans
KpenneHus MeLlKka ans nbinu, BCTaBbTE
BXO[HOEOTBEPCTME MELLKA Ha pyKaB Ans cbopa Nbinu Ha
MHCTpyMeHTe. YBeauTecb,uTO BXOAHOE OTBepcTue
HaxoaWTCA HenocpencTBEHHO Haf BbICTYMOM HapykaBe
ans c6opa nbinu.

[Ana JOCTUXEHWA Haunyylmnx pesynbTaToB, ouvuiianTe
MELLOK A1 NbInn,Koraa oH ByaeT HanonoBMHY 3anosHeH,
crierka nocTyyaB no Hemy AnsiyganeHus HavbonbLiero
BO3MOXHOTO KONM4ecTBa Nbinn.



YcTaHOBKa MelluKa Ans 6ymaxkHow nbinu
(NnpMHagnexHocTb)

Puc.7

BcraBbte Mewwok ansi GymaxHon nbinu B Aepxaterb
MeLLKa Ans 6yMaxkHOW Nbinu nepegHen CTOPOHON BBEPX.
BcTaBbTe nepenHnin UKCUPYOLWUIA KapTOH MeLlKa Ans
OyMaXkHOW MbiMW B BbIEMKY AepXaTens Melwka ans
ByMakHOW NbInu.

Puc.8

3ateM HagaBuTe HaA BEPXHIO YacTb NepeaHero
UKCHpYIOLLEro KapToHa B HanpasneHWu CTPenku,
YTOObI HAAETL ero Ha 3axBarbl.

Puc.9

Puc.10

BctaBbTe BblemMky Melika Ans GymaxHon nbinu B
HanpaensoLWy gepxartens Mewka ans OymaxHon
nbinu. 3atem YycTaHOBWTE [JepxaTenb Mellka Ans
ByMaXHON MbINY HAa UHCTPYMEHT.

YctaHoBKa 6ymaxHoro cunbrpa

Puc.11

Y6egutecb, 4TO NOTOTWM Ha KapTOHHOM BbICTYyNe W
JI0roTUN Ha NblNIecOOPHOM MeLLKe HaxoasaTCH C OfHOW
CTOPOHbI, 3aTeM YCTaHOBUTE OyMaXHbIi puUnLTp Tak,
4YTOObl KApTOHHBIA  BBICTYN BOwWen B Na3bl Ha
dukcartopax.

Puc.12

Y6egmTecb, YTO NMOrOTUMN Ha KAapTOHHOM BbICTYMNe U Ha
OTBEpPCTMM NblniecbopHOM HacaakM HaxoaaTcs C OOHOMN
CTOPOHbI, 3aTeM yCTaHOBUTE NbiNleCOOpHYI0 Hacaaky Ha
NbINec6opHbIN MELLIOK.

CHsTUe nbinec6opHOro meLuka n BymaxHoro dunesrpa.

Puc.13
CHumunTe
3aLLernku.

Puc.14

CHuMKUTE OByMaxHbI  OUNBTP, CHavana HaxaB Cco
CTOPOHbI KAPTOHHOTO BbICTYMA, 3aTeM MOTSHYB BbICTYMN
KHW3Y, 4TOObI oTtcoeauMHUTb  OT  cbukcaTopa
nblnecbopHoro MelLuka.

SKCIMNYATALUA

LWnudoBaHue
Puc.15

AnNPEAYNPEXOEHM:

- Hukorma He pabotaiite ¢ MHCTpymeHToMm 6e3
yCTaHOBMeHHoWNdoBansHon  Bymaru. Bbl
MOXeTe Cepbe3HO NOBPEAUTb OMOPHYIONMACTUHY.

. Hukorga He npunarante K WHCTPYMEHTY YCUMUA.
YpeamepHoe [aBrneHnemMoxet CHU3UTb
3PPeKTUBHOCTb LINAOBKY,
nospeauTblLnudgoBansHyto Gymary u /  unm
COKPaTUTb CPOK CIy>Obl MHCTPYMEHTA.

nbinecbopHbIi  MELWoK, HaxaB Ha [aBe
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Kpenko Aepxute MHCTPYMEHT. BkrounTe MHCTPYMEHT U
nofoXauTe, noka oHHaGepeT nomnHyko ckopocTb. Mocne
3TOr0  MSITKO KOCHWTECb UHCTPYMEHTOMMOBEPXHOCTMW
obpabaTbiBaeMom nertanu. BubpauuoHHas
WNdMaLIMHA0ObIMHO  UCNONb3yeTcs Ans  yaaneHus
TONbKO HeGonbLOoro KonuMyecTBamarepuana 3a OAuH
npoxoa. Tak Kak KayecTBO MOBEPXHOCTU SIBMSiETCA
6oneeBaxHbIM, Yem KONMYeCcTBO yAaansemoro
Matepuana, He npunarante  ocobbIXycunun - K
VHCTPYMEHTY. Bce Bpemsi AepxuTe OMNopHYy NnacTuHy
3anoanuuo cobpabaTeiBaeMoii AeTanbHo.

TEXOBCNYXUBAHUE

/AANPERYNPEXAEHK:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxuBaHust  Bcerga  NpoBepsinTe,  YTO
WHCTPYMEHT BbIKMNKYEH, a WTekep oTcoeanHeH oT
pO3eTKM.

. 3anpelaeTtca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOUH,
pacTteoputenb, CnupT U T.N. 310 MOXET npuBecTU K
M3MeHeHuIo uBeTa, Aedopmauum U NOSIBNEHUO
TPELLUWH.

[nsa o6ecneyenns BE3BOMACHOCTWN n HAOEXXHOCTU
usgenud, peMoHT, NpoBepKa U 3aMeHa YromnbHbIX LLEeTOoK

n niobble apyrve pabotbl Mo Texob6CnyXuBaHWIO WUnn

perynnpoBke [OIDKHBI OCYLLEeCTBMATLCS B
YMOMHOMOYEHHbIX cepBuUC-LieHTpax Makita c
MCronb3oBaHMeM 3anacHbIX yacrew TOMbKO

npoussoacTea komnaHuv Makita.

NPUHALONEXHOCTU

/ANPERYNPEXAEHM:

- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHAyeTCs Ucnonb3oBaTb BMecTe C Bawwwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B JaHHOM
pyKkoBOACTBE. Vicnonb3oBaHWe kakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen mnn Hacagok MOXeT
npeacTasnATb  OMNACHOCTb  MNONyYeHUsA TpaBM.
Vcnonb3yiite NpUHaAnNeXHoOCTb WM Hacagaky

TOMNbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam HeobxoguMmo copeiicTBue B MonyyYeHun
[OMNMONHUTENbHOM MHdOopMaLum no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECh CO CBOWM MECTHbIM
cepBuc-ueHTpom Makita.

- UWnudosansHas 6Gymara (6e3 npeaBapuTenbHON

nepcopaumn)

. Metuok ans 6ymMaxHow nbinm

- [Jepxatenb Mewwka Ans 6ymMaXkHOWM Nbinu

. Mepopupytowas nnactuHa

« [NbinecbopHbI MeLLok

. MNbineson AWMK

. BymaxHbIn comnstp
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884717G986 www.makita.com



